/SCHRACK

TECHNIK

Querschnitt rm/sm | Querschnitt se | Bolzen @ | Kennziffer | D1 D2 | B L | Gew. Ges. | Pressung | VE/Stk. Art.Nr.
(mm?2) (mm?2) mm mm | mm| mm kg/100 | 7mm [ 5mm
16 25 M8 12 6 8,5 [20]| 75 2,6 2 4 10 GIC183210-
16 25 M10 12 6 10,5 | 20| 75 2,4 2 4 10 GIC183211-
25 35 M8 12 6,8 8,5 [20]| 75 2,6 2 4 10 GIC183212-
25 35 M10 12 6,8 | 10,5|20]| 75 2,4 2 4 10 GIC183213-
35 50 M8 14 8 8,5 [20]| 85 3,2 2 5 10 GIC183214-
35 50 M10 14 8 10,5 [ 20| 85 3,1 2 5 10 GIC183215-
35 50 M12 14 8 13 25| 90 3,4 2 5 10 GIC183216-
50 70 M8 16 9,8 8,5 |25 90 5 2 5 10 GIC183217-
50 70 M10 16 9,8 10,5 [ 25| 90 4,8 2 5 10 GIC183218-
50 70 M12 16 9,8 13 | 25| 90 4,6 2 5 10 GIC183219-
70 95 M8 18 11,2 8,5 |25 100 6,1 3 6 10 GIC183220-
70 95 M10 18 11,2 | 10,5 | 25| 100 6 3 6 10 GIC183221-
70 95 M12 18 11,2 13 |25] 100 5,8 3 6 10 GIC183222-
95 120 M10 22 13,2 | 10,5 | 30| 107 9,8 3 [¢) 10 GIC183223-
95 120 M12 22 13,2 13 [30] 107 9,6 3 6 10 GIC183224-
95 120 M16 22 13,2 17 30| 107 9,1 8 [¢) 10 GIC183225-
120 150 M10 22 14,7 | 10,5 |1 30| 107 10,9 3 6 5 GIC183226-
120 150 M12 22 14,7 13 | 30| 107 10,7 B [¢) 5 GIC183227-
120 150 M16 22 14,7 17 130|107 10,1 3 6 5 GIC183228-
150 185 M10 25 16,3 | 10,5 |30 115 12,5 S 6 5 GIC183229-
150 185 M12 25 16,3 13 130|115 12,3 3 6 5 GIC183230-
150 185 M16 25 16,3 17 [30]| 115 11,6 3 [¢) 5 GIC183231-
185 240 M10 28 18,3 | 10,5 [36] 122 18,4 3 6 5 GIC183232-
185 240 M12 28 18,3 13 | 36| 122 18,3 3 [¢) 5 GIC183233-
185 240 M16 28 18,3 17 136|122 17,6 3 6 5 GIC183234-
240 300 M10 32 21 10,5 | 36| 133 22,3 3 8 5 GIC183235-
240 300 M12 32 21 13 36| 133 22 3 8 5 GIC183236-
240 300 M16 32 21 17 136|133 21,5 3 8 5 GIC183237-
240 300 M20 32 21 21 36| 133 20,7 3 8 5 GIC183238-
300 M12 34 23,3 13 36| 133 23,4 3 8 1 GIC183239-
300 M16 34 23,3 17 [ 36| 133 22,9 3 8 1 GIC183240-




